JUNTA AISLANTE MONOBLOCK
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DESCRIPCION METALOGRAFICA DE LA JUNTA
AISLANTE ISOTHANE P.R.C.®

. JUNTA METALICA PARA TUBERIA DE 2” A 30" DE DIAMETRO, CON SELLO
AISLANTE ISHOTHANE P.R.C., FABRICADA EN ACERO ASTM A36 RECOCIDO Y
MATERIALES TUBULARES ASTM A 109 GRADOS B, O API 5L GRADO X SEGUN

ESPECIFICACIONES DE LA SECCION 3 PARA COMPONENTES METALICOS
FERROSOS DE LAS NORMAS NACE SATANDARD MR 0175-95.

. ESTOS COMPONENTES SON PREPARADOS, PARA LA UNION CON
SOLDADURA SEGUN EL CAPITULO V DE LAS NORMAS ASME CODE FOR
PRESSURE PIPING B3t Y AMERICAN NATIONAL ESTANDAR.

. TERMINANDO EL PROCESO DE SOLDADURA, SE APLICAN LAS PRUEBAS
MENCIONADAS EN LOS CAPITULOS VIII Y IX DE LAS NORMAS REFERENTES A
EL RADIOGRAFIADO DE SOLDADURAS (API 1104).

. FINALMENTE SE COLOCA EL SELLO AISLANTE Y UN RECUBRIMIENTO
EXTERIOR A BASE DE PERMATHANE MARCA P.R.C.® PARA MAXIMA
SEGURIDAD, CON UNA RESISTENCIA A TEMPERATURAS DE OPERACION DE -
10° A 120° C.



CUANDO SE CONFIRMA UN PEDIDO SE REALIZA UN
PROGRAMA DE TRABAJO. REFERENTE A LA
CONSTRUCCION DE LAPIEZA AFABRICAR.

PROGRAMA DE FABRICACION DE JUNTAS TIPO MONOBLOCK
DESCRIPCION : * JM PARA TUBERIA DE 10" & ESPECIFICACION API-5LX 52 CLASE 600

Abr-05 May-05
ETAPA DESCRIPCION 23 26 |27 |28 [29 2|3|a]|5]6|7 |89 |10|11]|12]|13]21|22]|23 |24 PIEZA
V|s MIM|J [V LiM|m|[a]v LiM|mM|[a ]|V Y LOTE
1 ORDEN DE TRABAJO FECHA
2 REVISION DE DISERNO
3 ADQUISICION DE MATERIALES PEDIDO
a RECEPCION DE TUBERIA
5 MAQUINADO
6 MAQUINADOS INTERNOS
7 MAQUINADO TUBOS
8 SAND BLAST
9 SOLDADURAS
10 INSPECCION DE SOLDADURAS
11 SELLO MECANICO
12 PRUEBA HIDROSTATICA
13 PRUEBA DIELECTRICA
14 APLICACION DE RECUBRIMIENTO
15 FLEJE/ EMBALAJE

OBSERVACIONES.- ESTE PROGRAMA ESTA BASADO EN TIEMPOS Y FORMAS DE EJECUCION POR ETA PAS
Y PUEDE VARIAR SIN PREVIO AVISO
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